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Tipo de Soldador: Soldador

Estampa No.

GEZH-051124

Nombre de Soldador: GABRIEL ESTEBAN ZENTENO HENRIQUEZ RUT No.

19.223.558-8

Especificacion de Procedimiento de Soldadura N° AQO01 Rev. 1.1 Fecha:23-08-2024
VARIABLES RePOs s e Rango de Calificacion
Procesol Tipo (tabla 4.12, item 1) SMAW SMAW
Electrodo simple/ multiple (tabla 4.12, item 7) Simple Simple
Corriente/ Polaridad CC+ DCEP CC+ DCEP
Posicion (tabla 4.12, item 3) 121G Soldadura con Bisel y Filete:
P-H-V
Progresion de soldadura (tabla 4.12, item 5) N.A N.A.
Respaldo (Si 6 No) - Tabla 4.12, item 6) Con respaldo Con respaldo
Material/ Especificacion ASTM A36 Informativo
Metal de Base (Plancha B - carieria OJ) Plancha Plancha
Tipo de metal Base: ASTM A- 36 Grupo n°1 .
Espesor de metal base: 10mm 3 mm min. / 20 mm max.
Diametro (tuberia) (Tabla 4.12, item 4) N/A N/A
Chaflan | N/A N/A
Filete | N/A N/A
Material de Aporte (informativo) | Electrodo Revestido Electrodo Revestido
Especificacion (informativo) | AWS A5.1 AWS A5.1
Clasificacion (informative) | E7018 E6011 E7018 E6011
F-No. (tabla 4.12, item 2) | FN° 4 FN°3 FN° 3, FN° 4
Tipo Gas/ Fundente (informativo) | N/A /A
Otros /A N/A
INSPECCION VISUAL (4.9.1) Aceptable Sibkd No O
Resultado De Ensayo De Doblado Guiado (4.31.5)
Tipo Resultado Tipo Resultado
Cara cumple N/A N/A
Raiz cumple N/A N/A
Resultados de Ensayo de Filete (4.31.2.3y 4.31.4.1)
Apariencia: Tamario del filete:
Ensayo de fractura de penetracion de raiz: Macrografia:
(Describa la ubicacion, naturaleza y dmension de cualquier fisura o rasgadura en el cuerpo de prueba)
Ensayo conducido por: Reporte de Ensayo N°
Fecha del ensayo:
RESULTADOS DE ENSAYOS RADIOGRAFICOS (4.31.3.2)
N° Film Resultado Observaciones N° Film Resultado Observaciones
Empresa: RUT N°
Organizacion: Fecha:

Nosotros, los firmantes, certificamos que los datos del presente registro son correctos y que las soldaduras fueron
preparadas y ensayadas de acuerdo a los requerimientos de AWS D1.1: 2020 “Structural Welding Code - Steel”
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